


CATALOGO PRODUZIONE TUBI OTTONE E RAME
Production list of brass and copper tubes




EDIZIONE 2020 - VIETATA LA RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE



TRADUZIONE - TRASLATION - TRADUCTION

OTTONE BRASS LAITON
RAME COPPER CUIVRE
TONDO ROUND ROND
QUADRO SQUARE CARRE
RETTANGOLARE RECTANGULAR RECTANGULAIRE
SCANALATO GROOVED CANNELE
RIGATO DEEPLY LINED RAYE
CORDA COILED TORSADE
DIAMETRO DIAMETER DIAMETRE
SPESSORE THICKNESS EPAISSEUR
RIGHE LINES RAINURES
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Diametro mm

Spessore mm

da 6 da 0,40
a 115 a 8,00
Lato mm Spessore mm
<~
L
da 6 da 0,50
a 80 a 3,00

Base mm Altezza mm Spessore mm
da 8 da 5 da 0,50
a 100 a 50 a 3,00




Diametro mm Spessore mm Righe
5,00 da 0,80 18
6,00 a 2,00 12
8,00 16
10,00 19
12,00 24
13,00 25
14,00 24
15,00 28
16,00 30
18,00 36
20,00 40
25,00 50
28,00 56
30,00 55
35,00 60
40,00 60
40,00 70
Diametro mm Spessore mm Righe

8,00 da 1,00 9

9,53 a 2,00 16

10,00 12

12,00 12

12,68 16

14,00 14

15,00 18

D 16,00 16

18,00 18

20,00 20

20,00 25

25,00 25

30,00 30

30,00 34

35,00 42

40,00 40

40,00 48

45,00 45

50,00 60




A

>
>

A

Base mm Altezza mm Spessore mm
12,0 6,0 da 1,0
13,0 7,0 a 2,0
14,0 7,0
15,0 8,0
16,0 8,0
18,0 8,0
20,0 8,0
20,0 10,0
25,0 10,0
25,0 15,0
28,0 15,0
30,0 10,0
30,0 15,0
30,0 20,0
38,0 13,0
39,0 26,0
40,0 20,0
45,0 25,0
50,0 25,0
60,0 40,0 Base mm Altezza mm Spessore mm
64,5 43,0
70,0 30,0 10,0 5,0 1,0
70,0 45,0 10,3 6,5 1,0/1,5
103,0 80,0 12,0 7,0 1,0/1,5
115,0 85,0 2 6l P2
14,0 7,0 1,0
14,5 7,5 1,0/1,5
14,5 9,0 1,0/1,5
15,0 8,0 1,0
15,0 10,0 1,0
15,8 9,5 2,0
A 16,0 10,0 1,0/1,5
17,0 10,0 1,0
18,0 8,0 1,0
20,0 10,0 1,0/1,5
B > 22,0 7,2 1,5
22,0 14,0 0,75/1,0
24,0 13,0 1,0
24,0 18,0 1,0/1,5
25,0 13,0 1,0
28,0 16,0 1,0
30,0 10,0 1,0
30,0 15,0 1,0/1,5
32,0 9,0 1,0
33,0 10,0 1,0/1,5
35,0 15,0 1,0/1,5
40,0 10,0 1,0/1,5
40,0 20,0 1,0/1,5
42,5 8,05 1,0
50,0 20,0 1,5
50,0 25,0 1,0/1,5
55,0 25,0 1,0/1,5
58,5 8,5 1,0
60,0 20,0 1,5/2,0
60,0 30,0 1,5
80,0 20,0 1,5




Chiave mm

Spessore mm

20 1,0
30 1,0/1,5
40 1,0/1,5
Chiave mm Spessore mm
<>
©
10 1,0
12 1,0
14 1,0
25 1,0
Diametro mm Spessore mm Punte
25 0,45 18
30 0,45 21
35 0,45 22
47 0,45 26




Spessore mm

Base mm Altezza mm Spessore mm
7,60 11,9 0,80
7,60 11,9 1,00
9,00 14,0 1,00
Diametro mm
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Diametro mm

Spessore mm

10
12
15
20
25
30-12R
34 -12R
40 - 17R
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Diametro mm

Spessore mm

Scanalature

15
20
25
30
35
40
40
50
50
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Altre sagome di nostra produzione
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T22 0,90 Kg/m
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T25 1,35 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione
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T20 0,95 Kg/m
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T23 0,70 Kg/m
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T24 1,47 Kg/m
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T27 1,50 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione
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T75 6,78 Kg/m (per spessore = 2,5) - 4,07 Kg/m (per spessore = 1,5)
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Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione

T85 0,77 Kg/m T86 1,42 Kg/m
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T87 0,365 Kg/m T88 2,20 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione
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T100 4,65 Kg/m

T101 1,83 Kg/m

Altre sagome di nostra produzione
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Altre sagome di nostra produzione

T102 2,10 Kg/m T103 1,95 Kg/m
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T104 2,75 Kg/m T105 1,30 Kg/m
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T106 2,10 Kg/m




T107 0,35 Kg/m
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T110 0,20 Kg/m

Serracavo
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T113 0,49 Kg/m

Altre sagome di nostra produzione

T108 0,90 Kg/m

T111 0,55 Kg/m

T114 1,13 Kg/m

275
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T109 0,63 Kg/m

30

T112 0,40 Kg/m

T115 0,38 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione

T116 6,66 Kg/m T117 2,28 Kg/m

| T118 @12 0,63 kgm | T119 2,70 kgim

| T118 @14 1,00 kgim |

36 Righe
da 030 I y 2

T120 1,44 Kg/m




Altre sagome di nostra produzione

T122 0,72 Kg/m T123 0,92 Kg/m

Con alette
1> 28.6 Interne I y

T124 1,80 Kg/m T125 0,40 Kg/m
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T126 0,37 Kg/m T127 6,83 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione

T128 1,05 Kg/m T129 0,46 Kg/m T130 0,89 Kg/m
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131 0,125 Kg/m T132 2,77 Kg/m
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T133 3,70 Kg/m




Altre sagome di nostra produzione

T134 2,53 Kg/m

T135 0,40 Kg/m

T137 1,37 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione

T138 4,16 Kgm
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T139 4,10 Kg/m

T140 1,00 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione

T141 2,35 Kg/m

R=11.5
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T142 1,77Kg/m

T144 0,94 Kg/m
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T143 0,63Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione

T146 2,00 Kg/m
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T147 6,66 Kg/m
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T148 0,50 Kg/m
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T149 3,60 Kg/m

T150 1,90 Kg/m

Altre sagome di nostra produzione
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T151 4,60 Kg/m

T152 1,82 Kg/m

Altre sagome di nostra produzione




Altre sagome di nostra produzione
T153 5,24 Kg/m " T154 0,65 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione
T156 0,57 Kg/m T157 4,28 Kg/m
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T158 0,47 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione

T159 3,60 Kg/m

T160 0,42 Kg/m

T161 2,68 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione

T162 0,65 Kg/m

r R=2
A
1> 14
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T163 0,35 Kg/m
R=2
N
1< 8

T164 0,66 Kg/m
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Altre sagome di nostra produzione
T165 2,27 Kg/m

15 72 Righe

T166 2,33 Kg/m

27 Righe




Altre sagome di nostra produzione

T167 2,30 Kg/m

54 Righe

T168 0,85 Kg/m T169 0,21 Kg/m

PRODUZIONE DI SAGOME SU DISEGNO
ED IN ESCLUSIVA
We can also produce brass tubes
according your drawing with sole rights




TUBI RAME

Cu-DHP e SF-Cu ¢ Cu-b1

Cu-ETP ¢ E-Cu57 ¢ Cu-al

Cu-HCP e SE-Cu




COPPER TUBES  TUBES EN CUIVRE

TONDI - QUADRI - RETTANGOLARI E SAGOMATI

Round - Square - Rectangular and other different shapes



TUBI TONDI IN OTTONE E RAME SENZA SALDATURE

PER APPLICAZIONI GENERALI - EN 12449 / 2019
BRASS AND COPPER ROUND TUBES FOR GENERAL PURPOSES

CARATTERISTICHE MECCANICHE
MECHANICAL PROPERTIES

CARICO DI ROTTURA ALLUNGAMENTO HV > HB >
MATERIALE STATO FISICO TENSILE STRENGHT ELONGATION Kg / mm Kg / mm
MATERIAL TEMPER
N/ mm2 . . a
. % min Min Max Min Max
min
. R300 300 45 ] _ _ ]
- HO60 - ; 60 | 90 | 55 | 85
CuZn37 Semicrud R370 370 25 i ] _ ]
(CW508L) emierudo - Hogs - - 85 | 120 | 80 | 115
o R440 440 10 i i _ ]
rudo H115 - - 115 - 110 -
o R200 200 40 ] ] - -
otto HO40 - - 40 | 65 | 35 60
semicrud R250 250 30 ] ] ] i
Cu-DHP emicrudo o70 - ; 70 | 100 | 65 | 95
(CW024A)
o R290 290 3 - ] ] i
rudo H095 - - 95 | 120 | 90 | 115
e R360 360 ] i _ _ ]
rudissimo 1110 . ; 110 ; 105 .

COMPOSIZIONE CHIMICA % CuZn37
CHEMICAL COMPOSITION % CuZn37

Eling\;rTo Cu Al Fe Ni Pb Sn In
Min 62,0 - - - - - -
Max 64,0 0,05 0,1 0,3 0,1 0,1 Rimanente

COMPOSIZIONE CHIMICA % Cu-DHP
CHEMICAL COMPOSITION % Cu-DHP

ELEMENTO
ELEMENT

Min 99,90 0,015
Max 0,040

Cu P




TUBI TONDI IN OTTONE E RAME SENZA SALDATURE

PER APPLICAZIONI GENERALI - EN 12449 / 2019

BRASS AND COPPER ROUND TUBES FOR GENERAL PURPOSES

TOLLERANZE SUL DIAMETRO ESTERNO

TOLERANCES ON EXTERNAL DIAMETER

DIAMETRO ESTERNO - EXTERNAL DIAMETER TOLLERANZE mm - TOLERANCES mm
da mm sino a mm ed incluso sul diametro medio
over up to and including applicable to mean diameter
3 10 +/- 0,06
10 20 +/- 0,08
20 30 +/- 0,12
30 50 +/- 0,15
50 100 +/- 0,20
100 200 +/- 0,50

TOLLERANZE SULLO SPESSORE
TOLERANCES ON WALL THICKNESS

DIAMETRO ESTERNO - EXTERNAL DIAMETER TOLLERANZE mm - TOLERANCES mm
q o da 0,3 mm a 1 incluso > 1 mm a 3 incluso > 3 mm a 6 incluso > 6 mm a 10 incluso
da mm sino a mm ed incluso fom 0.3 ; 3 6
over up to and including rom ©,5 up @ over 1 up i over 3 up e over b up 2
and including 1 and including 3 and including 6 and including 10
3 40 +/- 15% +/- 13% +/-11% +/- 10%
40 120 +/- 15% +/- 13% +/- 12% +/- 11%
120 200 - +/- 13% +/- 13% +/- 12%

TOLLERANZE SULLA RETTILINEITA
TOLERANCES ON STRAIGHTNESS

TOLLERANZE mm - TOLERANCES mm

DIAMETRO ESTERNO - EXTERNAL DIAMETER
da mm sino a mm ed incluso profondita dell’arco per metro di lunghezza
over up to and including depth of arc in any length of 1 meter
- 5 2
5 10 3
10 20 4
20 40 5
40 = 6

PROPRIETA FISICHE
PHYSICAL PROPERTIES

K CONDUTTIVITA | CONDUTTIVITA RESISTIVITA CONDUCIBILITA INTERVALLO
DENSITA ELETTRICA ELETTRICA ELETTRICA TERMICA DI FUSIONE
MATERIALE DENSITY ELECTRICAL ELECTRICAL ELECTRICAL THERMICAL FUSION
MATERIAL CONDUCTIVITY CONDUCTIVITY RESISTIVITY CONDUCTIVITY INTERVAL
gr / cm3 m / ohm mm? IACS ohm mmZ2 / m cal / em2 cm s °C °C
CuZn37 8,4 16 27 0,064 0,28 905 - 920
Cu-DHP 8,9 52 90 0,019 0,92 1080 - 1090




TUBI IN RAME SENZA SALDATURA

PER USI ELETTRICI - EN 13600 / 2013
SEAMLESS COPPER TUBES FOR ELECTRICAL PURPOSES

CARATTERISTICHE MECCANICHE

MECHANICAL PROPERTIES

CARICO DI ROTTURA | ALLUNGAMENTO HV HB
MATERIALE STATO FISICO TENSILE STRENGHT ELONGATION Kg / mm? Kg / mm?2
MATERIAL TEMPER
N. / mm? % min Min Max Min Max
min - max
Cu-ETP HO35 - - 35 65 35 60
Cotto
(CWO004A) R200 200 - 250 35 - - - -
Cu-HCP Semicrud HO065 = - 65 95 60 90
(CWO021A) emIerido . ras0 250 - 300 15 - - - -
Cu-PHC H090 - - 90 | 110 | 85 | 105
Crudo
(CWO020A) R290 290 - 360 5 - - - -
Cu-OF Crudissi H100 = 2 100 | - 95 -
(CWO08A) rudissimo— p360 360 - - - - -

COMPOSIZIONE CHIMICA %

CHEMICAL COMPOSITION %

ATERAL Cu * g 2 P P ol |- Ecmo
CuETP o 99:90 : 00005 | 0,04 : 0,005 0,03 Ag, O
Cu-HCP ;I:,\A;Z 99:95 o,oE)os 8:8% 0,(;05 0,63 Ag. P
Cu-PHC ,I:,\A;z — i 0,0005 i 8:8816 0,005 0,03 Ag, P
Cu-OF ,I\\,\A;r; 99195 0,0605 0,605 0,63 A8

CARATTERISTICHE ELETTRICHE

ELECTRICAL PROPERTIES

CONDUTTIVITA ELETTRICA | CONDUTTIVITA ELETTRICA |  RESISTIVITA ELETTRICA
MATERIALE STATO METALLURGICO ELECTRICAL CONDUCTIVITY | ELECTRICAL CONDUCTIVITY ELECTRICAL RESISTIVITY
MATERIAL METALLURGIC CONDITION
m/ohm mm?2 1Acs (D ohm mm2/m

HO035 R200 58 100 0,01724
Cu-ETP H065 R250 57 98,3 0,01754
Cu-PHC H090 R290 56 96,6 0,01786
Cu-OF H100 H360 56 96,6 0,01786
HO035 R200 57 98,3 0,01754
Cu-HCP HO065 R250 56 96,6 0,01786
HO090 R290 55 94,8 0,01818
H100 R360 55 94,8 0,01818

(1) 1l Rame con resistivita di 0,01724 ohm mm?2/m & stato definito come corrispondente ad una conducibilita del 100%.




TUBI IN RAME SENZA SALDATURA

PER USI ELETTRICI - EN 13600 / 2013
SEAMLESS COPPER TUBES FOR ELECTRICAL PURPOSES

TOLLERANZE SUL DIAMETRO ESTERNO

TOLERANCES ON EXTERNAL DIAMETER

DIAMETRO ESTERNO - EXTERNAL DIAMETER TOLLERANZE mm - TOLERANCES mm
da mm sino a mm ed incluso sul diametro medio

over up to and including applicable to mean diameter

3 10 +/- 0,05

10 20 +/- 0,06

20 30 +/- 0,08

30 50 +/- 0,10

50 80 +/- 0,15

80 120 +/- 0,20

TOLLERANZE PER TUBI QUADRATI E RETTANGOLARI
WIDTH ACCESS FLATS TOLERANCES

CHIAVE - ACROSS - FLATS DIMENSIONS

da mm sino 2 mm ed incluso TOLLERANZE mm - TOLERANCES mm
over up to and including
5 15 +/- 0,10
15 30 +/- 0,15
30 50 +/- 0,20
50 80 +/- 0,25
80 120 +/- 0,30

TOLLERANZE SULLO SPESSORE
TOLERANCES ON WALL THICKNESS

DIAMETRO ESTERNO - EXTERNAL DIAMETER TOLLERANZE mm - TOLERANCES mm
. . da 0,3 mm a 1 incluso > 1 mm a 3 incluso > 3 mm a 6 incluso > 6 mm a 10 incluso
da mm sino a mm ed incluso p

to and including rom 0,5 up to ovgr 1 up to ovef 3 up to ovgr 6 up to

over up and including 1 and including 3 and including 6 and including 10
3 15 +/- 13% +/- 12% +/- 10% -

15 30 +/- 13% +/- 12% +/- 10% +/- 10%
30 50 +/- 13% +/- 12% +/- 12% +/- 10%
50 100 - +/- 12% +/- 12% +/- 10%
100 250 - +/- 13% +/- 13% +/- 12%

TOLLERANZE SULLA RETTILINEITA
TOLERANCES ON STRAIGHTNESS

DIAMETRO ESTERNO - EXTERNAL DIAMETER TOLLERANZE mm - TOLERANCES mm
da mm sino a mm ed incluso profondita dell’arco per metro di lunghezza
over up to and including depth of arc in any length of 1 meter
= 5 2
5 10 3
10 20 4
20 40 5
40 - 6




TABELLA DI COMPARAZIONE NORMATIVE TUBI RAME

LEGHE

Solo
Cu-DHP
(CW024A)

Cu-DHP
ETP OF PHC HCP FRHC
Cupronickel
Leghe Rame-Zinco-Nickel
Bronzi
Leghe di Ottone
Leghe di Ottone al piombo
Altre leghe

Cu-ETP
Cu-FRHC
Cu-OF
CuAg
Cu-PHC
Cu-HCP

Solo
Cu-DHP
(CW024A)

DIMENSIONI PREVISTE

Diametri esterni
da 6 sino a 267 mm
con valori unificati
anche sugli spessori

Diametri esterni
da 3 sino a 450 mm

Diametri esterni
da 3 sino a 450 mm

Diametri esterni
da 6 sino a 133 mm
con valori unificati
anche sugli spessori

Tolleranze ristrette:
per diametri tra 20 e 30 mm

TOLLERANZE Molto ristrette: Per diametri tra 20 30 mm +/- 0,08 mm. Molto ristrette:
SUL DIAMETRO per diametri tra 18 e 28 mm +-0.12 mm A differenza delle altre norme, per diametri tra 18 e 28 mm
NOMINALE +/- 0,05 mm ! sono previste +/- 0,05 mm
tolleranze dimensionali
per tubi quadrati e rettangolari
. Lo . . Lo Varia al variare dei diametri. . . .
TOLLERANZE Per pareti maggiori / uguali Per spessori maggiori di T mm Per pareti maggiori / uguali

SULLO SPESSORE

ad T mm

sino a 3 mm e su tutti i diametri

Per spessori della parete
compresi tra 1 e 3 mm

ad T mm

DELLA PARETE da +/-13% a +/- 15% +/- 13% da +/-12% a +/-13% da +/-13% a +/- 15%
TOLLERANZE DI RETTILINEITA PREVISTA PREVISTA
DHP
R220 (cotto) R200 (cotto) Rzgé(fe(rﬁ?ctfﬁﬁm R220 (cotto)
STATI FISICI PREVISTI R250 (semicrudo) R250 (semicrudo) R250 (semicrudo)
R290 (crudo)
R290 (crudo) R290 (crudo) R360 (supercrudo) R290 (crudo)
R360 (supercrudo) P
CONTROLLO Obbligatorio:
MEDIANTE CORRENTI in alternativa prova idrostatica Solo su richiesta Non previsto Obbligatorio
INDOTTE 0 pneumatica

ALTRE PRESCRIZIONI

Specifiche quantitative
e qualitative
riguardanti i residui di carbonio
sulla superficie interna

E prevista I'indicazione
della conducibilita elettrica

Specifiche quantitative
riguardanti

i residui di lubrificante

sulla superficie interna

IMBALLAGGIO e MARCATURA

Per tubi con diametri esterni
da 10 a 54 mm
marcatura ad intervalli ripetuti
di 600 mm di:

Num. Norma
Produttore
Data produzione
Dimensione
Stato fisico se semicrudo

Tubi tappati alle due estremita
+ marcatura ad intervalli ripetuti
di 600 mm di:

Num. Norma
Produttore
Data produzione
Dimensione
Stato fisico se semicrudo




TABELLA DI COMPARAZIONE NORMATIVE TUBI RAME

Cu-DHP
Cupronickel
Ottone all’Arsenico
Altre leghe

Cu-DHP
CuFe2P

Solo
Cu-DHP

LEGHE

Diametri esterni
da 6 sinoa 76 mm

Diametri esterni
da 3 sinoa219 mm

Diametri esterni
da 3,97 sinoa 219 mm

DIMENSIONI PREVISTE

Molto ristrette: Molto ristrette: TOLLERANZE
TOLLERANZE SOLO NEGATIVE per diametri tra 18 e 28 mm per diametri tra 18 e 28 mm SUL DIAMETRO
+/- 0,05 mm +/- 0,05 mm NOMINALE
Tolleranze molto variabili TOLLERANZE

Per pareti maggiori / uguali ad 1 mm
+/- 15%

a seconda dello spessore.
Da +/- 0,01 (spessore 0,25mm)
a +/- 0,10 (spessore 3mm)

SULLO SPESSORE
DELLA PARETE

PREVISTA

TOLLERANZE DI RETTILINEITA

Per Cu DHP
R250 (semicrudo)
R290 (crudo)

R220 (cotto)
R250 (semicrudo)
R290 (crudo)

R250 (semicrudo)
R290 (crudo)
Y080 Skin hard
Y040 Leggermente ricotto
Y035 ricotto
dove Y indica il valore minimo
dello snervamento

STATI FISICI PREVISTI

Obbligatorio:
in alternativa
prova idrostatica
0 pneumatica

Obbligatorio

Obbligatorio:
in alternativa prova idrostatica o pneumatica

CONTROLLO
MEDIANTE CORRENTI
INDOTTE

Specifiche quantitative
riguardanti i residui di lubrificante
sulla superficie interna

Specifiche quantitative
riguardanti i residui di lubrificante
sulla superficie interna

ALTRE PRESCRIZIONI

Tubi tappati alle due estremita
+ marcatura di:
Numero Norma
Produttore
Data produzione
Dimensione
Stato fisico se semicrudo
A seconda della misura possono essere
forniti in verghe, in rotoli, o entrambi

A seconda della misura
possono essere forniti
in verghe, in rotoli, o entrambi

IMBALLAGGIO e MARCATURA
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